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INDIVIDUALLY FITTED GOLFCLUBS

Die direkte Herstellung von
Individuell passenden Golfschlagersatzen

(ohne diese durch Verbiegen der Kdpfe erst noch passend machen zu missen)
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1. Individuell passende Golfschlager — eine Illusion wird Wirklichkeit
2. Clubsizes — das System relativer Golfschlagerlangen
3. Das Differenzen-Verfahren — durch Templates ablesbar gestaltet
4. ProKid®: Satze passender Golfschlager mit nur einem Dynamic-Lie-Test
5. Pro-Ad®: Satze passender Golfschlager mit zwei Dynamic-Lie-Tests

6. Allgemeine Bemerkungen
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0.1 Passende und unpassende Bemerkungen zu auch in der Lange
individuell passenden Golfschuhen und Golfschlagern.

Da wirden sich der TV-Schuhverkaufer Al Bundy und ganz besonders die
gesamte Schuhindustrie aber freuen: nur eine einzige SchuhgroRe je
Muster und Farbe. Entweder der Kunde kauft und benutzt die Schuhe so,
wie sie im Regal stehen, oder er lasst die Schuhe Fitten. Genauer betrach-
tet Lengthfitten, das bedeutet, an seine individuelle FuRgrofe anpassen.
Der Schuhverkaufer wirde in diesem Fall den Kunden bitten, die Schuhe
zum MalBnehmen anzuziehen, um dann mit Schere und Seidenpapier das
Seinige zu tun. Ist das Testergebnis ein zu langer Schuh, wird er eine ent-
sprechende Menge des Papiers in die Schuhe stopfen. Bei zu kurzen
Schuhen jedoch schneidet er vorne ein Loch aus dem Leder heraus fur die
sonst vergeblich platzsuchenden Zehen des Kunden.

Den vorstehend beschriebenen fiktiven Ablauf beim Kauf und beim
Anpassen von Schuhen gibt es natirlich in der Wirklichkeit nicht. Wie
gesagt nicht beim Kauf von Schuhen und auch nicht beim Kauf von
Golfschuhen. Man hat dort namlich rechtzeitig ein System von
SchuhgrofRen eingefuhrt, ohne welches heutzutage sowohl die Produktion
von Schuhen als auch der Schuhverkauf undenkbar wéren. Ebenfalls im
Bekleidungsmarkt finden wir GréRensysteme, ohne die es nicht funktionie-
ren wirde, den Winschen der Verbraucher und der Kunden nach individu-
ell passenden Produkten nachzukommen.

Betrachtet man nun sowohl Golfschlager als auch Golfschuhe genauer, so
kann man feststellen, dass es hier neben Gemeinsamkeiten auch
Gegensatze gibt. So ist zum Beispiel ein Golfschlager etwa genauso teuer
wie ein Golfschuh. In der Regel jedoch passen die Schuhe dem Golfer, die
Golfschlager aber nicht. Auch dann nicht, wenn die selbe Marke drauf-
steht. Das liegt nicht zuletzt daran, dass es bei den Golfschlagern keine
Systeme von Golfschlagergréf3en gibt, und ohne Anwendung eines solchen
Systems ist die direkte Herstellung von Séatzen auch in der Lange individu-
ell passender Golfschlager sicherlich nicht gut maglich.

Wenn wir von passenden Golfschlagern sprechen, meinen wir in erster
Linie Eisenschlager, deren Sohlen im Treffmoment genau mittig den Boden
berthren, weil sie anderenfalls die Flugrichtung des Balls unter Umstanden
sogar erheblich beeinflussen wiirden. Besonders genau muissen die soge-
nannten kurzen Eisen und die Wedges passen, wahrend die langen Eisen
sich bei nicht mittig aufsetzenden Schlagerkopfen ein wenig toleranter ver-



halten. Nur beim Driver ist es total unwichtig, ob er nun passt oder nicht
passt, denn hier wird der Ball ja in der Regel aufgeteet und seine Sohle
kann daher eigentlich gar nicht den Boden beruhren.

Bis heute werden keine seridsen Verfahren oder Systeme angeboten, die
es ermoglichen, auch in der Lange individuell passende Golfschlager direkt
herzustellen, wie es etwa bei Golfschuhen langst dblich ist, obwohl
Schlagerhersteller dieses sehr oft und sehr gerne in ihren
Werbebotschaften und ihren allgemeinen Fittingangeboten suggerieren.
Millionen von Golfschlagern verlassen jahrlich weltweit als Massen-
produkte die Fertigungsstatten, um dann ohne jedes Lengthfitting an die
Frau oder den Mann gebracht zu werden. Tom Wishon, der amerikanische
Guru der Clubmaker, schreibt in seinem Buch “The Search for the Perfect
Golf Club”: Gerechterweise muss man sagen, dass weniger als 10% aller
Golfer jemals lie-gefittet und dementsprechend ihre Golfschlager einge-
stellt wurden.

Das eigentliche Problem bei der Herstellung von individuell passenden
Golfschlagern ist das unabdingbare Verbiegen der Schéafte im Treffmoment,
bei dem sich der urspriingliche Lie-Winkel um einige Grade verkleinert.
Eine Berechnung dieser Lie-Winkel-Verdnderung ist nicht moglich. Das
vielfach beschriebene sogenannte “Toe down type Bending” lasst sich
aber durch eine neue grundlegende Entdeckung in den “Griff” bekommen:
Bei Veranderung des WIM (Wrist-to-Floor at Impact) um gleiche Werte,
andern sich die Abstdnde der Berthrungslinien auf der Sohle des
Schlagerkopfes um ungleiche Werte, die von Templates abgelesen bei der
Berechnung zwingend zur richtigen Schlagerlange fihren.

Es ist ein Differenzen-Verfahren, das uns, richtig angewendet, zum indivi-
duell passenden Golfschlager fuhrt. Unser Ziel ist aber die Herstellung
eines ganzen Satzes von auch in der Lange individuell passenden
Golfschlagern. Wir nutzen hierfir eine weitere neue grundlegende
Entdeckung: Die Abstande der Lie-Winkel-Werte verringern sich berechen-
bar bei gleicher Zunahme der Werte der Schlagerlangen und fihren somit
zur Bestimmung der Lie-Winkel innerhalb eines Schlagersatzes. Eine wei-
tere Neuigkeit fihrt dann zum Ziel: Aus einer Tabelle mit
Golfschlagergrolien lassen sich u.a. Lie-Winkel-Werte und Schlagerlangen
zur direkten Herstellung von Satzen auch in der Lange individuell passen-
der Golfschlager ablesen.

Wenn denn nun weltweit Golfschlager hergestellt werden, welche tatsach-



lich nur selten nachtraglich durch Benden angepasst werden, so hat dieses
Vorgehen dann aber fir den Golfer mehrere entscheidene Nachteile. So
geht haufig die Relation zur Korpergrofie durch das Benden verloren.
Besonders schwierig ist es auch, einen versierten Clubmaker fur ein fach-
gerechtes Benden zu finden. Erfahrene Golfer werden dartberhinaus das
Nichtpassen ihrer Schlager in der Lange durch eine Korperhaltung, die von
der normalen abweicht, abzumildern versuchen, und damit ihre gewohnte
Schwunghaltung zwangslaufig nachteilig &ndern missen.

Wir sollten also den Schuhverkaufer Al Bundy mit seinen unterschiedlichen
SchuhgoRen glicklich werden lassen und dirfen ihn dartberhinaus benei-
den, Schuhe in den verschiedensten GréRen seinen Kunden zum Anpro-
bieren anbieten zu kdnnen. Aber auch wir Golferinnen und Golfer leben
nicht ohne jede Hoffnung. Fur ein Verfahren zur direkten Herstellung von
individuell passenden Golfschlagern ist inzwischen in GroRRbritannien, dem
Land mit einer Jahrhunderte alten Golftradition, ein entsprechendes Patent
erteilt worden. Und auch fir die USA mit ihren mehr als 35 Millionen
Golfern ist die entsprechende Patentpriifung positiv abgeschlossen worden.
Das neue Verfahren lasst namlich hoffen, dass zukinftig weitaus mehr
Golfer als heute mit auch in der Lange individuell passenden Golfschlagern
spielen werden und damit die Mdglichkeit haben, ihren Score nachhaltig
verbessern zu kénnen.



1. Individuell passende Golfschlager — eine lllusion wird Wirklichkeit.

Einen Amateurgolfer mit inm individuell passenden Golfschlagern wird man
weltweit selten finden, da es bis heute nicht mdglich ist, Golfschlager mit
dieser Eigenschaft direkt herzustellen. Zwei aktuelle Entdeckungen sollen
es nun maoglich machen: die direkte Herstellung individuell passender
Golfschlager, ohne diese nach deren Fertigung entweder durch Verbiegen
der Hosel oder durch Verlangern oder Verkiirzen der Schafte aufwendig
dem Golfer anpassen zu mussen.

Ein Golfschlager, der einem Golfer wirklich individuell passt (Abb.2+5+8),
muss namlich neben etlichen selbstverstandlichen und vorher genau zu
bestimmenden Eigenschaften besonders folgende Bedingung erfiillen: die
Sohle des Schlagerkopfes berihrt im Treffmoment genau mittig den Boden
(Abb.2), um ein sonst zwangslaufiges Pushen (Abb.1) oder Pullen (Abb.3)
gar nicht erst aufkommen zu lassen.
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Abb.1 Abb.2 Abb.3

Wie wichtig die mittige Sohlenberihrung im Treffmoment bei den
Tourspielern genommen wird, zeigt die haufige, mitunter tagliche Uberpri-
fung und wenn notig, die Nacheinstellung der Schlager durch Clubfitter
oder durch sachkundige Betreuer. Bei den Amateurgolfern ist in der Regel
die Schlagerkopfgeschwindigkeit jedoch nicht annéhernd so hoch wie bei
den Playing Pro's, doch wird auch hier, besonders durch einen sehr harten
Schlag etwa gegen einen Stein, mitunter der Lie-Winkel verstellt, so dass
der Schlager nicht mehr passt.

Die Ursache aller Probleme beim Herstellen von individuell passenden
Golfschlagern liegt im besonderen Verhalten des Schlagerkopfes im
Treffmoment. Das ‘Toe down type bending’, das typische Verziehen der
Spitze der Sohle nach vorne unten mit gleichzeitigem Wolben des Schaftes
nach vorne, vergroBert den Lie-Winkel bei den kurzen Eisen unter



Umstanden um mehr als 10° (Abb.10+11) und ist bei jedem Golfer individu-
ell unterschiedlich und nicht im voraus zu bestimmen oder gar zu berech-
nen, etwa fur die Fertigung von individuell passenden Golfschlagern.

Die Feststellung jedoch, ob ein Golfschlager individuell wirklich passt oder
nicht passt, also ob er die vorher beschriebene Bedingung des mittigen
Auftreffens der Sohle auf dem Boden im Treffmoment erfillt, ist nur durch
einen sogenannten Dynamic-Lie-Test (Abb.11) zu treffen, einem Verfahren
nach dem Stand der Technik zur Bestimmung der Beruhrungslinien der
Sohlen auf einem Testbrett, zweckmaRigerweise durch einen fahigen
Clubfitter. Man kann sich daher vorstellen, dass viele Golfer ihren
Schlagern diese Prozedur nur selten oder gar nie angedeihen lassen und
man kann somit feststellen: die meisten Golfamateure spielen mit ihren
nicht individuell passenden Golfschlagern (Abb.4+6+7+9).
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Abb.4 Abb.5 Abb.6

Auch vom Metall, aus dem Golfschlagerkopfe gefertigt werden, verlangt
man schier Unmdgliches. Einerseits muss es biegbar sein, um es Uber-
haupt anpassen zu konnen, andererseits darf der Schlagerkopf sich bei
einem harten Schlag nicht verstellen, das heisst, er sollte sich dann nicht
verbiegen. Es tritt noch ein weiteres Problem auf: ein Golfschlager, der
durch starkes Verbiegen des Hosels zu einem individuell passenden
Golfschlager geworden ist, wird sich unter Umstanden von selbst wieder
mehr oder weniger zuriickstellen, im Treffmoment also nicht mehr mittig
den Boden berthren und daher nicht mehr passen.

Die erste Entdeckung betrifft die bei einem Dynamic-Lie-Test auf der
Sohle des Schlagerkopfes entstehenden Berihrungszonen bzw.
Berihrungslinien. Nach dem Stand der Technik sollen diese
BertUhrungslinien gleiche Abstande haben bei Veranderung des sogenann-
ten WIM, des Wrist-to-Floor at Impact (Abb.11), gleiche Werte im



Treffmoment also. Man geht davon aus, dass bei Veranderung des WIM um
0,5 inch sich die Berthrungslinien um 0,25 inch versetzen, und zwar bei
Zunahme des WIM Richtung Heel, bei Abnahme des WIM Richtung Toe.

Die Sache mit den gleichen Abstdnden ist aber so nicht haltbar. Die
Abstande werden namlich bestimmt durch die 'sole-radii*. Diese Sohlen-
Radien mussten sich bei gleichen Abstanden der BerUhrungslinien auf
einer Ebene in einem gemeinsamen Mittelpunkt treffen, was jedoch kaum
zutrifft. Die Abstande sind ubrigens mit entsprechender Vorrichtung leicht
messbar. Obgleich der Autor in den letzten Jahren die Beruhrungslinien
unzahliger Schlagerkdpfe von verschiedenen Herstellern unter
Veranderung der WIM-Werte vermessen hat, sind ihm nicht ein einziges
Mal in etwa auch nur annahernd gleiche Abstande der Berthrungslinien
untergekommen, wie nach dem Stand der Technik vorausgesetzt wird.

Abb.7 Abb.8 Abb.9

Die vorgenannten Messwerte der Berlhrungslinien werden nun in einer
Tabelle erfasst und auf ein Template tbertragen. Dieses Template lasst,
nach einem Dynamic-Lie-Test auf die Sohle aufgelegt, die passende
Golfschlagerlange ablesen, namlich die Lange, mit welcher der getestete
Golfschlager genau mittig den Boden berihren wirde. Ein patentes
Verfahren also, um einen wirklich individuell passenden Golfschlager herzu-
stellen, ohne ihn nachtraglich etwa durch Verbiegen erst noch individuell
passend machen zu missen.

Ein Golfer spielt normalerweise mit 8 bis 10 Eisen, also mit Schlagern, die
aus einem biegbaren Metall hergestellt sind. Es bliebe ein ziemlicher
Aufwand, fur jeden dieser Schlager das im vorigen Absatz beschriebene
neue Verfahren mit Templates anzuwenden, obgleich dieses Vorgehen weit
weniger aufwendig ware, als zum Beispiel das nach dem Stand der Technik
weltweit angewandte Dynamic-Lie-Test-Verfahren mit falschlicherweise



angenommenen gleichen Abstanden auf der Sohle, um individuell passen-
de Golfschlager herzustellen. Es ware auch einfacher und sicherer, da man
mit abzulesenden Werten verbiegen kann und nicht ausschlie3lich mit einer
Angabe der Richtung, in die man verbiegen soll.

STATIC-LIE-TEST / DYNAMIC-LIE-TEST /

& N
& &
& W-t-F & WM

Abb.10 Abb.11

Nach dem Stand der Technik werden bei der Veranderung der WIM-Werte
ebenfalls gleiche Veranderungen der Abstdnde bei den Lie-Werten ange-
nommen, ndmlich 1° Lie bei Verdnderung des Abstandes der Berlihrungs-
linien auf der Sohle um 0,25 inch bei Veranderung des WIM um 0,5 inch.
Diese Annahme ist ebenfalls nicht haltbar sondern schlicht falsch, was mit
einfachen Geometrie-Kenntnissen darzustellen ware. Der Lie-Winkel-
Unterschied zwischen PW und Eisen 9 kann nadmlich ca. 1,8° betragen,
wahrend der Unterschied zwischen Eisen 4 und Eisen 3 dagegen nur ca.

Club-Lengths by Calculated Lie-Angles
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Abb.12

0,7° betragt. Also auch hier treffen wir wieder auf zum Teil sehr ungleiche
Abstande, die mit Zunahme der Schlagerlangen abnehmen (Abb.12).

Mit Nutzung der Erkenntnisse aus den zwei Entdeckungen Uber die unglei-
chen Abstande sowohl bei den Sohlen-Radien als auch bei den Lie-Werten
lassen sich aus einer Clubsize-Tabelle, die erstellt wurde nach dem
Relative-Length-Fitting-Prinzip, nun nach Dynamic-Lie-Tests mit nur zwei
Testschldgern und mit anschlieBender Messung der Sohlen mittels ent-
sprechender Templates, durch Interpolation der Langendifferenzen mit den
zwei Testschlagern, die Golfschlagerlangen und die Lie-Winkel eines



Satzes von Eisenschlagern errechnen, den man sicher ohne jeden Zweifel
als fur den Golfer individuell passend bezeichnen kann. Zweckmafiger-
weise sollte man dieses Interpolieren auf einem Bildschirm erledigen, wor-
aufhin man das Ergebnis ausdrucken kann.

Der Golfschlagerindustrie und besonders den Clubmakern wirden eben-
falls die Ergebnisse aus zwei Dynamic-Lie-Tests genugen, um ihre belieb-
ten, bewahrten Golfschlagerserien gegen Aufpreis nun auch fir jeden inte-
ressierten Golfer individuell passend herstellen und liefern zu kdnnen.

Es ist dartiber hinaus durchaus vorstellbar, mit nur einem Testschlager und
dem dazugehtérendem Template, Satze individuell passender Golfschlager
etwa fur Kids zu fertigen, wobei man akzeptierbare Zugestandnisse bei den
langen Eisen und bei den Holzern hinnehmen misste und auch kdnnte.
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Templates fur individuell passende Golfschlager mit zwei Dynamic-Lie-Tests



2. Clubsizes - das System relativer Golfschlagerlangen.

Das Length-Fitting wird bis heute wie folgt gehandhabt: die Golfschlager-
langen innerhalb eines Satzes von Golfschlagern nehmen um 0,5 inch zu,
beginnend beim PW mit einer L&nge von 36 inch und endend beim Driver
mit einer Lange von 44 inch. Unterschiedliche KorpergréRen der Golfer fin-
den Berucksichtigung, indem diese bei der Bestellung angeben, um wieviel
inch die Schlager innerhalb des Satzes langer oder kirzer sein sollen, zum
Beispiel +1” oder -2”, und/oder um wieviel Grad der Lie-Winkel verandert
werden soll, zum Beispiel +2° oder -1°. Bei einer Herstellung von
Golfschlagern fur Kids versagt dieses lineare Length-Fitting total; eine ver-
nunftige Langentabelle fur Kids findet man daher nirgendwo.

System of Clubsizes by Relative-Length-Fitting
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Tabelle: System of Clubsizes by Relative-Length-Fitting
Der Wrist-to-Floor ist der Abstand der Handgelenke zum Boden bei gera-
dem lockeren Stehen mit herunterhdangenden Armen. Dieser Wrist-to-Floor-
Wert des Golfers wird in der Praxis und in der Literatur gerne und haufig
bei der Bestimmung und bei der Losung von Problemen des Length-Fitting
angefuhrt. Total zu Unrecht jedoch. Der Wrist-to-Floor ist allenfalls als Mal3
fur die Bestimmung der Lange eines Putters zu empfehlen.
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Der eigentlich relevante Wert ist namlich der WIM, also der Wrist-to-Floor-
at-Impact, der in keinem Verhaltnis zum Wrist-to-Floor steht. Denn ein
Golfer beugt sich normalerweise beim Schlagen mit dem Oberkorper nach
vorne und hat dazu die Arme gestreckt oder aber mehr oder weniger stark
gebeugt und das Ganze auch noch mit Stand-Unterschieden zwischen
Schlagen mit den Wedges und Schlagen mit den langen Hdolzern.

Die Bestimmung der Golfschlagerlangen sollte vielmehr in einem Verhaltnis
zur Korpergrolie und zur Korperhaltung des Golfers stehen und zwar einer-
seits innerhalb eines Satzes von Golfschlagern, andererseits aber auch
bei Zu- oder Abnahme der WIM-Werte. Diese WIM-Werte werden durch
Dynamic-Lie-Tests fur den Golfer mit Testschlagern ermittelt und sie sind
die wichtigste Grosse bei der Herstellung von wirklich individuell passen-
den Golfschlagersatzen.

Das Relative-Length-Fitting, die Bestimmung der Golfschlagerlangen mit
einem Bezug auf die Korpergrésse und auf die Kérperhaltung des Golfers,
findet nun seinen Ausgang in einem System von Clubsizes, also von
Golfschlagergrossen. Die Kerngrosse ist die Clubsize 35 mit Werten fur das
PW = 36 inch und fir den Driver = 44 inch. Nach oben reicht die Tabelle bis
Clubsize 37, nach unten bis Clubsize 18.

Aus der Tabelle: System of Clubsizes by Relative-Length-Fitting erkennt
man die gleichen Unterschiede innerhalb eines Satzes von Golfschlagern,
und zwar steigend bei zunehmender Koérpergrosse und abnehmend bei
abnehmender Korpergrosse. Entscheidende Voraussetzung fur die
Clubsize eines Golfers ist jedoch in jedem Fall das individuelle MaRnehmen
durch einen Dynamic-Lie-Test.

Wir wissen, dass ein Dynamic-Lie-Test in Verbindung mit den Werten aus
der Clubsize-Tabelle uns erst dann brauchbare Ergebnisse bringt, wenn die
Lie-Winkel der jeweiligen Golfschlager innerhalb einer Clubsize in die
Rechnung mit eingehen und die jeweiligen Testschlager auch genau diese
Lie-Winkel aufweisen. Die nach dem Relative-Length-Fitting-System
erstellte Clubsize-Tabelle bildet also nur die rechnerische Ausgangslage fur
das Herstellen von individuell passenden Golfschlagern.
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3. Das Differenzen-Verfahren - durch Templates ablesbar gestaltet.

Beim Schlagen eines Golfballes mit einem Golfschlager beriihrt der Golfer
mit dem Schlagerkopf den Boden derart, dass eine mehr oder weniger brei-
te Berlhrungszone auf der Sohle des Schlagerkopfes entsteht. Die Mitte
dieser Beruhrungszone in Schlagrichtung bezeichnen wir als Berthrungs-
linie. Idealerweise verlauft diese Berthrungslinie genau mittig auf der Sohle
und damit genau mittig zu den Groves auf der Schlagflache. Der Schlager
ware in diesem Fall als individuell passend fir den betreffenden Golfer zu
bezeichnen. Sicherlich ein Glucksfall und ein Zufall zugleich. (Abb.13+16)

In der Regel wird die Berthrungslinie jedoch nicht mittig auf der Sohle
erscheinen. Ist der Schlager namlich fur den Golfer zu kurz (Abb.14) oder
ist der Lie-Winkel zu klein, befindet sich die Bertihrungszone im vorderen
Teil der Sohle, zur Spitze hin. Ist der Schlager zu lang (Abb.15) oder ist der
Lie-Winkel zu gross, finden wir die Bertihrungszone zwischen der idealen
Mitte der Sohle und dem Hosel. Der Schlager passt dann in den letzten
beiden Fallen dem getesteten Golfer nicht.

Abb.13 Abb.14 Abb.15

Das Anpassen der Golfschlager an die Korpergrosse des Golfers aber
allein durch eine Anderung der Lie-Winkel ware sehr fragwiirdig. Es wirde
in letzter Konsequenz bedeuten, dass etwa Kids mit Schlagern spielen,
deren Schaftlangen zu ihren Vatern passen wirden. Die Nutzung von Lie-
Winkel-Anderungen zur Anpassung der Schlager sollte daher nur in einem
sehr begrenzten Bereich geschehen. Zu beachten sind auf3erdem die
Angaben der Hersteller der Kopfe Uber mdgliche nutzbare Biegetoleranzen.
Anzustreben sind in jedem Fall Golfschlagerlangen, die in einem direkten
Verhaltnis zu den WIM-Werten des jeweiligen Golfers stehen.

Durch einen Dynamic-Lie-Test bestimmen wir genau betrachtet die
Differenz der Berthrungslinie des zu testenden Golfers zur idealen mittigen
BertUhrungslinie auf der Sohle des Testschlagers. Diese Differenz fiihrt uns
zu den individuell richtigen Golfschlagerlangen, vorausgesetzt, der
Testschlager entspricht genau den Schlagern, aus denen der zu fertigende

12



Golfschlagersatz bestehen soll: gleicher Schaft, gleicher Kopf, gleicher Lie.
Das zum Testschlager gehdrende Template lasst, nach dem Dynamic-Lie-
Test auf die Sohle aufgelegt, die richtige Clubsize ablesen.

BerUrunginnie nach Dynamic-Lie-Test ... und mit aufgelegtem Template

Die Herstellung des Templates erfolgt nach den Messwerten, die mit einem
Messschlager erstellt werden. Der jeweilige Messschlager besteht aus dem
Schlagerkopf, dessen Lie- und Loftwinkel penibel kontrolliert und einge-
stellt wurden und einem sehr stiffen Stahlschaft, auf dem die Lange des
Testschlagers mit einem Filzstift markiert ist (Abb.17). Die Benutzung eines
Testschlagers als Messschlager ist ebenso mdglich, soweit der Schaft
beim Messvorgang nicht durchbiegt und so das Messergebnis verfalscht
abgelesen wird.

Der Messschlager wird nun in die Messvorrichtung eingespannt , wobei die
Beruhrungslinie genau auf der Mitte der Sohle aufliegt (Abb.16) und ein Lot
auf der Treffzone der Schlagflache rechtwinklig zu einer Ebene strahlt, auf
der die Centerline des Schaftes ausgerichtet ist. Gemessen wird dann mit
je einer roten Folie der Starke 135 my, die rechts und links rechtwinklig an
die Berihrungszone geschoben werden. Eine auf die Schlagflache gekleb-
te Millimeterfolie ermdglicht ein genaues Ablesen der Werte (Abb.16).

Abb.16 " Abb.17

Die beiden Messwerte der idealen mittigen Bertihrungszone mitissen gleich
sein, wenn der Messschlager korrekt eingespannt ist. Der Messvorgang
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1.
Fri! T S

A il
i
1

s .
+2,4/+1,6/+4,0/+2,0/37,0

+0, 7/

A

-0,7/-1,9/-2,6/-1,3/34,0

wird nun jedesmal wiederholt,

-0,7/0,0/0,0/35,0

-1,3/-2,3/-3,6/-1,8/33,5
Abb.18: So entstanden die

5 e

-1,7/-2,5/-4,2/-2,1/33,0
Sohlen-Differenzen TWGT 550c Iron 3

nachdem die Position des ein-
gespannten Schaftes in H6he
der Langen-Markierung um
jeweils 0,5 inch senkrecht nach
oben bzw. nach unten verén-
dert wurde (Abb.17). Die Mes-
sungen werden dann in einer
Tabelle: Measuring - Result -
TWGT 550c Iron 3 erfasst und
ergeben die genauen Differen-
zen auf der Sohle des Golf-
schlagerkopfes (Abb.18).

Das Ubertragen der Messwerte
auf ein Template, welches eine

Measuring - Result
TWGT 550C Iron 3
Clubsize 35 Length 39" Loft 21° Lie 56°

Delta Left mm  Right mm Total mm | Difference Clubsize
+2,0 +2,4 +1,6 +4.0 +2,00 37,0
M5 422 M2 434 | 70 365
HM0 #8408 426 +1,30 360
T | L
00 +07 07 00 | 000 350
05 00 16 16 | -08 345
490 | 07 | 49 | 26 | 130 340
15 43 23 36 | 180 335
20 A7 25 42 210 330

genaue zweidimensionale Dar-

Tabelle: Measuring - Result - TWGT 550c Iron 3
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o TWGT 550° = Iron 3

@] @ |G

w || [

Testclub = Clubsize 35 = Clublength 38" = Lie 58°= Loft 21°

O Cmpeyigh 2084 bey Patar B. W Wk or

Abb.19: Template TWGT 550c Iron 3 (Abb.100%)

stellung der Sohle sein
muss, ergibt eine Abbil-
dung der mdglichen Be-
rahrungslinien, zu denen
wiederum die bezeichne-
ten Clubsizes passen
(Abb.19). Dieses Template
kann nun verwendet wer-
den fur alle Testschlager,
die den gleichen Schla-
gerkopf und die gleiche

Golfschlagerlange sowie gleiche Lie- und Loft-Winkel haben. Schaft,
Schaftflex, Tip-Trim und die Griffstarke sind allerdings auf den zu testenden

Golfer abzustimmen.
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4. ProKid®: Satze passender Golfschlager mit nur einem Dynamic-Lie-Test.
Der Bereich der Clubsizes von Schlagern fir Kids erstreckt sich in unserem
Fall von 23 bis 33, was wiederum drei MessschlagergréRen erforderlich
macht: je einen fur die Clubsizes 25 und 28 und 31. Die Komponenten
stammen von TWGT, das heilt, von Tom Wishon Golf Technology,
Durango, Colorado, USA. Zunacht werden auf einer Tabelle: Clubsize-
Range - Calculated Lengths - TWGT Future pro die einzelnen lieferbaren
Golfschlager mit den jeweiligen Angaben fiur Lie- und Loft-Winkel sowie fir
die Schlagerlangen der Clubsizes erfasst.

Clubsize-Range - Calculated Lengths - TWGT Future pro

Club- Laft Lie- Clulpsize  Chubsize ‘ubsze | Clubsice  Clubsize | Clubsze | Clubsice  Clubsie | Clubsze | Clubsze | Clubsize |

Mo | Angle Angle 33 32 3 30 . 28 i) 26 25 | M 23 |
wi 15,0° | 8207 | 4227 4,00 T M4 3T BE M 33 1o w7 a8

w3 20.0° 53.0° 411" JoF 388" T3 36,17 .5 336" 324" n1 299" 268"

w5 | 250°  S40° 400" 388" 316 | 364" 352 M0" 27 M5 03 w1 279

i5 | 320°  S580° 387" 356 M5 34" 323 N 01 280 | & 67 256

iT 400° | 600° 356" 345" 334" 323 M W2 291" B0 JE B U

i9 45 0° 62,07 4 33,67 328 s 30,5" 4" 284" 273" 263" 352 242"

oW 54.0° 62,07 a7 3ae" 32.6" 318" 305" 24" 284" 273" 263" 252" 242"
Tabelle: Clubsize-Range - Caculated Lengths - TWGT Future pro

Die benoétigten Messschlager kdnnen nun
gefertigt werden. Die Komponenten sind
- lediglich als Schlagerkopf ein Eisen 9 und
| ein moglichst stiffer Stahlschaft, der sich
. beim korrekten Vermessen nicht durch-
biegen darf. Die Langen fiur die drei
Clubsizes werden mit Filzstift auf dem
Schaft markiert (Abb.20). Sie werden zum
Einspannen des Messschlagers in die
Messvorrichtung bendtigt. Die in der
Tabelle angegebenen Lie- und Loft-Winkel
sollten vor dem Messvorgang genaue-
stens uberpruft werden. Das Messen
Abb.20 kann danach beginnen.

Die Messergebnisse mit dem Messschlager fur die drei Clubsizes sind die
nach dem Dynamic-Lie-Test die richtigen Golfschlagerlangen entscheide-
nen ungleichen Differenzen der Berlhrungslinien auf den Sohlen der
Schlagerkodpfe und werden in je einer Tabelle: Measuring - Result Clubsize
25, Clubsize 28, Clubsize 31 erfasst. Diese Tabellen wiederum bilden die
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Measuring - Result
TWGT Future pro  bron 9

Measuring - Result zahlenmaRi-

TWGET Future pra lron 8

Clubsize 25 Length 28,3 Lodt 8% Lic &° Clubsiza 28 Length 23,4 Loft 88° Lie &2° ge VO rgabe
(=1 Lefl e Riglit iam ol Ciflmesue  Gulsus | Chwila Lsfi mm Might mm okl Ciferesce  Glubtaios fur das Dru—
#2.0 #30 +22 +53 16D ril] i ] 429 +2.1 50 2.50 30 k d
15 427 +18 45 235 .5 =15 ] +1.6 #4 7 2,98 44 cken aer un-
#1.0 "2z +1,0 T 1,60 74,0 -1 +20 .8 -1 1,45 7.0 terschiedli_
.5 5 +1,3 +15 0,85 255 5 +1,5 1,2 #1.7 0,85 ] .
3 s 48 0 ooz % s a8 an om  ma| cChen drei
FY 0,3 A8 T 05 42 | a8 44 480 @ NS Tem p lates
4.8 4,3 28 &1 205 4.0 A8 4.2 a7 T 4,85 Fod] . i !
A8 | 24 EY 53 285 235 15 2o 31 51 255 | 5 namlich
-2 -2,5 -34 -58 -2,95 230 ] 20 -2, 13 -5.T -185 .0 Te m p I ate S

Tabellen: Measuring - Result Clubsize 25, Clubsize 28 fiir Clubsize

Measuring - Result
TWGT Future pro  lron 3
Clubsize 31 Length 328° Loft 48° Lie &2°
Difiesesce Chubsize |
=48 240 130
19 1,85 125

Cwdla Leftmem  Fightmm ol
=30 <38 +2.0
+15 +2 5 +1.4

sD  1E | s08  s28 130 120
=5 +1.4 +,1 15 {11 51 M5
a0 «8 | -8 @0 000 M0 |
B5 | W1 | B | A7 | 085 | 305
A8 A1 | 2 &7 485 300
A5 43 | 30 48 245 15
20 .23 42 -85 276 1m0

Measuring - Result Clubsize 31

5 TWGT Future pro = lron 9

265)(295) a5 (28

=] (= __ )

A _ZG/ 3 & -/24 ¥

] - e ]

o) olfsmlthJ[H
——T g S i —
Prod

Testclub = Clubsize 25 = Clublength 28,3" = Lie 62°= Loft 48°

2y gl Ny Bk I kit

Abb.21: Template Clubsize 25

Clubsize

TWGT Future pro = Iron 9
_ﬁf@ 315 305 2 :?_:L\
_-"Hxl . :z'ﬂ_l"\.l g
L2 fge] WAL ‘ o Yt
WO

olfs: H;h_u .

- lefnu
Proqd
Testelub = Clubsize 31 = Clublength 32,8 = Lie 62°= Lolt 48°

iy gt R by Pl & i

Abb.23: Template Clubsize 31

5 (Abb.21), fur Clubsize 28 (Abb.22) und
fur Clubsize 31 (Abb.23).

Diese Templates sollte zweckmaRigerweise
der Hersteller der Komponenten zusammen
mit den Schlagerkdpfen an den Clubmaker
liefern. Der Clubmaker kann sich dann seine
Testschlager problemlos selbst herstellen.

Er wird nach dem Messen der Schlager-
kopfgeschwindigkeiten je fur Ho6lzer und

TWGT Future pro =Iren 9
298] gs gr}i
Lﬂsu“ ,fz )

28
o] @ | @ ’F

+If5m th

15'5!

Testclub = Clubsize 28 = Clublength 28,4"= I.IR IE‘: lllﬁ 48°

Abb.22: Template Clubsize 28

Eisen zur Bestimmung der richtigen
Schéafte und nach dem Vermessen
der Hande fur die passende
Griffstarke dem Kid passende
Testschlager fertigen und damit den
Dynamic-Lie-Test durchfihren.

Die richtigen Golfschlagerlangen fur
die Testschlager lassen sich aus der
Tabelle: Clubsize-Range - Calculated
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Club-
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w3
W
i5
i7
19
ow

Customer: Name Phone Date
Wood-Heads: TWGT Future pra
Iron-Heads: TWGT Future pro
Wood-Shafts: TWGT Future pro
Iron-Shafts: TWGT Future pro
Grips: TWGT Future pro 0,88"

Tested Clubsize Iron 9:
Loft Lie- | Length | TipTrim Swing
Angle  Angle |Custumer C/G  Weight
150°  520° 316" 00"
20,00 530° | 366" 05"
2500 540 | 3577 10"
200 se0c | 27T 03"
400  800° | AT 05"
48,0 620° | 309" 08"
540°  620° | 309" 10

Tabelle: Customer Name
Zugabe von Hoselgewichten mit 2,59 bis 9g oder mit Blei- bzw. Tungsten-
Pulver. SchlieRlich kénnen die Schlager geklebt und ausreichend getrock-
net werden. Anschliel3end folgt das Aufziehen der Griffe.

Lengths - TWGT Future pro ablesen.

Nun halt der Clubmaker seine Test-
und Mess-Ergebnisse fest in einer wei-
teren Tabelle: Customer Name. Die
Schlager werden dann nach den
Angaben gefertigt unter Bericksich-
tigung der von dem Komponenten-
Hersteller empfohlenen  Tip-Trim-
Werten, ohne aber auch gleich zusam-
mengeklebt zu werden, denn das
Kopfgewicht eines jeden Schlagers
muss noch gemessen und gewichts-
maRig angepasst werden. Die
Schwunggewichte der einzelnen Schla-
ger werden erreicht entweder durch
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Customer: Name Phone Date
Swing-Speed Iron 5: xx/xx/xx
Iron-Heads: TWGT 550C
. Iron-Shafts: Interflex Mid/Low S-Flex
~ Grips: TWGT New Rip Soft-Cord 0,02"
Calculated Lie and Clubsize Iron 3:

Tested Clubsize Iron 9:

Club- | Loft  Lie- | Length |TipTrim Swing
No | Angle Angle Custumer| ChartF | Weight
2C | 18,0° 0,0" |
3¢ 21,0° o
- a4c | 240° | 5920 | 382 | 10
5C | 280° 7 | 18
e« (W ar  vr |
7. | 360° 2,5"
| s | 4000 | 627 | 36, -
9-C  440° 3 E
PW-C | 48,0° EXET R
SW-C | 550° 35 |

Tabelle: Customer 34,7/34,7

Solange der Markt beherrscht wird
von Eisenkdpfen, die man verbie-
gen kann, ist der Spaltenabstand
zwischen Eisen 3 und Eisen 9, wenn
erforderlich, problemlos zu minimie-
ren, die Spaltenparallelitat also
durch Veranderung der Lie-Winkel
herzustellen, siehe auch Tabelle:
Customer 34,7/34,7.

Sollten eines Tages Eisenkdpfe
durch Metalle oder GielRverfahren
bedingt nicht mehr biegbar, die Lie-
Winkel also nicht mehr veranderbar
sein, wird man sich sowohl fir die
Holzer als auch fur die Eisen auf
Lie-Winkel geeinigt haben, die flr
die meisten Golfer einen maglichst
geringen Spaltenabstand ergeben.

Der Clubmaker geht bei der Fertigung eines Satzes individuell passender
Schlager fir einen Golfer wie folgt vor:

1. Dynamic-Lie-Test mit Eisen 9.
Dynamic-Lie-Test mit Eisen 3.

2.
3.
4.

Eintragen der Werte in Tabelle: Customer 35,0 / 35,0 auf dem PC.
Wenn der Unterschied der Werte von 1. und 2. kleiner als 0,5 ist,

geht’s mit 5. weiter, wenn der Unterschied der Werte von 1. und 2.
groRer als 0,5 ist, werden durch driicken des Befehls “Spaltenparal-
lelitat” der Wert von Eisen 3 auf den Wert von Eisen 9 gebracht,
sowie die Lie-Winkel durch Interpolation im PC passend verandert.

Tungstenpuder angepasst.
. Die Schlager werden geklebt.
. Die Griffe werden angebracht.
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. Die Schafte werden nun nach den neuen Werten auf Ladnge gebracht.
. Vor dem Kleben werden fir die Schlager die Schwungge-
wichte gemessen und durch Hoselgewichte und Blei-

bzw.



Golfschlagersatz bestehen soll. Die Golfschlagerképfe missen nattrlich im
Design dem Spielertyp entsprechen und bei den Loft- und Lie-Winkeln, wie
in den vorgenannten Tabellen angegeben, genau geprift und tbereinstim-
mend korrigiert werden.

Chibakzs TWGT 550° = Iron 3 Chuainy TWGT 550° = Iron 9
@D ®5 @5 @ @y ®) @) @I
a1y () | — [88) w1 y— | (m) | — [
C BH (& hﬂ;“; T | ® [
— ) Proksd I § S e  ProKo
Procd Procd
Testciub = Clubsize 35 = Clublength 39" Lie 58°= Lot 21° Tostclub = Clubsize 35 = Clublength 36"= Lie 84°= Loft 44°
Abb.24: Template TWGT 550c Iron 3 Abb.25: Template TWGT 550c Iron 9

Ebenfalls die Schafte missen bei den Testschlagern die Gleichen sein mit
den vom Komponenten-Lieferanten angegebenen Tip-Trim Werten, wie sie
zu dem bestimmten Golfspielertyp passend entwickelt wurden. Wahrend
der Kunde sich die Griffe aussuchen wird, hat der Clubmaker dafir zu sor-
gen, dass nach dem Vermessen, zum Beispiel der linken Hand bei
Rechtshandern, die erforderliche Griffstarke sich auch bei der spateren
Fertigung der eigentlichen Schlager dann wiederholt.

Ergeben die Dy- Measuring - Result Measuring - Result
namic-Lie-Tests TWGT 550C  Iron 3 TWGT 530C Iron @

0q 0 Clubsize 35 Length 39" Lofti 27" Lie 587 Clubsize 35 Length 36" Loft 44" Lie 647
nun fu r be I d € Diglta Lot mm  Rght mm Totsl mm . DiMfwnca  Clubsize | Della Lol mm  Rightmm  Total | Oifterence Chbsine

Test-Eisen eine | s w4 6 +40 | +200 370 || 420 25 #1742 | 4210 300
getestete CIUb' i +2,2 +1,2 +34 +1,70 k5 | 1,3 +2,3 +1,3 +16 +1.80 L5
. 0 +1,8 +0,8 16 +1,30 30 I +1,0 +1,8 H.9 +2,8 140 JE.D
size von 35, und W5 M5 01 6 | W08 355 W5 M3 M1 14 TD 355
zwar sowohl fur | oe w1 o7 00 | e 3 00 47 47 00 000 35D
den TeStSChIé'IgeI‘ 0.5 o0 4B 16 -0,50 M5 || 45 0,0 18 1,6 0,80 us
) 40 47 | 43 2% | 10 0 || 40 | 08 | B0 2B | 148 34D
Eisen 3 als auch | 45 43 23 a5 | 4s 355 || 45 44 24 38 4% 25
fir den Test- @ &0 -7 25 42 | 210 330 20 A8 26 44 | 210 33D
schlager Eisen 9, Tabellen: Measuring - Result - TWGT 550c - Iron 3 und Iron 9
S0 hatte auch ein Test mit einem einzigen Testschlager genugt. Hinterher
iIst man ja bekanntlich schlauer. Das Ergebnis waren die
Golfschlagerlangen wie in Tabelle: Customer 35,0/35,0. Erhalt man durch
den Dynamic-Lie-Test jedoch zum Beispiel mit dem Test-Eisen 3 einen
Wert von Clubsize 35,3 und mit dem Test-Eisen 9 einen Wert von Clubsize
34,7, so sind die Golfschlagerlangen gemaR Tabelle: Customer 35,3/34,7

zu fertigen.
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Wie schon bei den Schlagern fir die Kids werden fir alle Schlager des
Satzes vor dem Kleben nun jeweils die Schwunggewichte gemessen und
diese dann bei jedem Schlager gleichgewichtig eingestellt mit Hilfe von
Hoselgewichten oder mit Blei- oder Tungsten-Pulver, wobei die
Schwunggewichte bei den Wedges Zuschlage erhalten. Nach diesen
Korrekturen kédnnen nun die Schlager geklebt und nach dem Trocknen mit
den Griffen versehen werden. Und wieder ist ein Satz wirklich individuell
passender Golfschlager fertig.

Customer: Name Phone Date Customer: Name Phone Date
Swing-Speed Iron 5: xhodxx Swing-Speed Iron 5: xxxhon
Iron-Heads: TWGT 550C Iron-Heads: TWGT 550C
Imn-Shéﬂs: Interflex Mid/Low S-Flex Iron-Shafts: Interflex Mid/Low S-Flex
Grips: TWGT Mew Rip Soft-Cord 0,92" . Grips: TWGT New Rip Soft-Cord 0,92"
Clubsize: Testclub Iron 3: 35,0 = I El_uh_'slza Testresult Iron 3: 35,3
Clubsize: Testclub Iron 9: 35,0 Clubsize: Testresult lron 9: 347
Club-  Loft ~ Lie- [Length|TipTrim Swing | = Club- Loft  Lie- | Length | TipTrim Swing
No Angle  Angle |Custumer| ChartF  Weight No Angle  Angle j_Cl_l_SlIJ_mEl ChartF  Weight
2-C 18,0° a7, 3° 39,5" 00" 2-C 13.0° | S15% | 9" 0,0"
3¢ 210°  580° | 300" | 05 || 3 200 580° | 393" | 05"
4-C . 24.0° 58,7° 38,3" 1,0" ' 4-.C 240  58,7° . 38,1 1,0"
5-C . 28,0° 59,5° 38,0" g 5-C 280" 595° 381" 19"
6C | 320°  604° | 15 | 207 || ec 3200 6o | 315 | 20
7-C . 36,0° 614° 37,0" 25" 1-C 36,0° 614° 36,9" 2,5" [
8-C 40,0° 62,6° 36,5" 3.0" 8-C 40,0° 62,6° I 36,3" 30"
_ 9-C . 440°  64,0° | 36,0 5 9.C 40° 64,0° nr 3,5 |
_ PW-C | 48,0°  64,0° 36,0" 3.5 | PW-C 4B0° 64,0° ! nBr 3,5
SW-C | 550° 64,0° | 360" 3,5" ! SW-C 550° 640° | 357" 35"
a Tabelle: Customer 35,0/350 ~ Tabelle: Customer 35,3/34,7

Betrachtet man nun die Golfschlagerlangen von den Eisen 3 bis zu den
Eisen 9 in der Tabelle: Customer 35,3/34,7, so erkennt man unter zur
Hilfenahme eines gewissen mathematischen Verstandnisses, dass die
Werte aus der Tabelle: System of Clubsizes by Relative-Length-Fitting spal-
tenibergreifend gebildet wurden, das heil3t die Werte sind nicht “spalten-
parallel”. Ideale Werte mit Spaltenparallelitdt erkennt man in der Tabelle:
Customer 34,7/34,7. Diese Werte sind Uber ein Rechenprogramm bei gleich-
zeitiger Veranderung der Lie-Werte gebildet worden.

Es ist nicht unbedingt erstrebenswert, eine absolute Spaltenparallelitdt zu
erhalten, jedoch sollte der Unterschied der Werte der GolfschlagergrofRen
zwischen Eisen 3 und Eisen 9 moglichst nicht grol3er sein als etwa 0,5.
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Swing-Speed Iron 5: xx/xx/xx von Eisenkopfen, die man verbie-
Iron-Heads: TWGT 550C | gen kann, ist der Spaltenabstand
Iron-Shafts: Interflex Mid/Low S-Flex zwischen Eisen 3 und Eisen 9, wenn
| Grips: TWGT New Rip Soft-Cord 0,92" | erforderlich, problemlos zu minimie-
A e ren, die Spaltenparallelitét also auch
Clubsize: 'I'|:.=,.t.r:!51.ii!r-::'.i-]l:i .Zi.’...-'. . durch Verénderung der Lie-Winkel
R LL:;Ite Konto “:,”L',';’I:;';’ﬁ;‘:;gt herzustellen, wie besonders Tabelle:
2C | 180° 5807 | 392" | 00" . Customer 34,7/34,7 zeigt.
= ”'“Z °' ”’ Sollten eines Tages Eisenkdpfe
:z :E‘, Lc ' h :2 durth Mgtalle oder.Gierer.fahr.en
& s ur oE bedingt nicht mehr biegbar, die Lie-
c | 360 | 616" 67 | 28" Winkel also nicht mehr veranderbar
8C | 400° 627° | 362" | 30" . sein, wird man sich sowohl fur
9.C  440° 640° | 357" | 35 Holzer als auch fir Eisen auf Lie-
PW-C  480° 640° | 357" | 35" Winkel geeinigt haben, die fir die
| SW-C  550° 640 '5 35" . meisten Golfer einen maoglichst
Tabelle: Customer 34,7/34,7 geringen Spaltenabstand ergeben.

Der Clubmaker geht bei der Fertigung eines Satzes individuell passender
Schlager fir einen Golfer wie folgt vor:

1.
2.
3

\l

Dynamic-Lie-Tests mit Eisen 9 und Eisen 3.

Eingeben der Werte in Tabelle: Customer 35,0 / 35,0 auf dem PC.
Wenn der Unterschied der Werte von 1. kleiner als 0,5 ist, geht es
mit 4. weiter, wenn der Unterschied der Werte von 1. groer als 0,5
ist, wird automatisch am PC der Wert der Golfschlagerlange von
Eisen 3 auf den Wert von Eisen 9 gebracht und gleichzeitig die An-
gaben der Lie-Winkel durch Interpolation passend veréandert.

. Die Schafte werden nun nach den neuen Werten auf Lange geschnitten.
. Vor dem Kleben werden fir die Schlager die Schwunggewichte

gemessen und eventuell durch entsprechende Hoselgewichte und/
oder Blei- bzw. Tungstenpuder gewichtsmalRig angepasst.

. Die Schlager werden geklebt.
. Die Griffe werden angebracht.
. Die neuen Lie-Winkel werden durch Verbiegen eingestellt, soweit sie

sich unter 3. verandert haben, also der Unterschied grof3er als 0,5 ist.
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6. Allgemeine Bemerkungen.

Bei vielen Clubmakern und bei noch mehr an der Herstellung, Vermarktung
und Beurteilung von Golfschlagern beteiligten Personen ist die allerkleinste
denkbare Einheit fur die Golfschlagerlange immer noch 0,5 inch, das heif3t
12,7 mm. Der Autor hat vor Jahren begonnen, seine Messvorlagen mit
einer 0,1-inch-Einteilung selbst herzustellen.

Es ist nach wie vor ein groBes Problem, mit handelstblichen Bending-
Machines Loft- oder besonders Lie-Winkel mit Bruchteilen von Graden zu
messen oder gar herzustellen. Durch zusatzlich selbst angebrachte Spiegel
und Lupen an einer Bending-Machine haben sich jedoch durchaus brauch-
bare Ergebnisse erreichen lassen. Kritiker der neuen Length-Fitting-
Verfahren werden darum besonders hier anzusetzen versuchen, bis irgend-
wann brauchbare Messvorrichtungen lieferbar sind.

Fir Clubmaker sind die beiden neuen Verfahren zur Herstellung von wirk-
lich individuell passenden Golfschlagern, namlich ProKid® mit einem
Testschlager je anzufertigendem Satz von Schlagern fur junge Golfer und
ProAd® mit zwei Testschlagern je anzufertigendem Satz von Schlagern far
erwachsene Golfer, problemlos zu behandeln, vorausgesetzt sie erhalten
die erforderlichen Templates gleich mit den Schlagerkdpfen von ihren
Komponenten-Herstellern, oder sie konnen diese Templates selbst herstel-
len lassen.

Die Markenhersteller hatten an der Fertigung und Lieferung von Satzen
individuell passender Golfschlager sicherlich erst dann Interesse, wenn
sich diese Firmen damit entweder durch eine gewisse Exclusivitdit vom
Wettbewerb absetzen kdnnten oder wenn sie eine Abwanderung von
Kunden zu Clubmakern, die Komponenten verarbeiten und welche die
neuen Verfahren leicht anbieten kdnnen, verhindern mussten. Das aber nur
unter der Voraussetzung, dass die neuen Verfahren einen satten Gewinn
erzielen lassen wurden.

Ein weiterer nicht ganz unwesentlicher Aspekt kommt beim ProKid®- und
beim ProAd®-Verfahren mit ins Spiel: auf das nach dem Stand der Technik
angewandte Verbiegen der Hosel kann verzichtet werden, wenn die
Golfschlager passend hergestellt werden. Damit kdnnen Metalle und
Gieldverfahren zur Herstellung von Képfen Anwendung finden, die ein spéa-
teres ungewolltes Verbiegen beim Golfspielen gar nicht mehr zulassen.

23



7. Anschrift des Autors.

Sollten Sie inzwischen nach dem Lesen Interesse haben an der Herstellung
und/oder an der Lieferung von Templates zur genauen Auswertung der
Berthrungslinien bei Dynamic-Lie-Tests zur Bestimmung der Langen von
individuell passenden Golfschlagern und/oder an Informationen in Bezug
auf eine eigene direkte Herstellung von individuell passenden
Golfschlagern, so schreiben Sie bitte an:

Peter A.W. Wohldorf, Porschering 16, DE-24568 Kaltenkirchen, Germany.
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